DOCHODOWA LAKIERNIA

Czas na

digitalizacje

Optymalny dobér koloru to jeden z najwazniejszych

- ale i najbardziej wymagajqgcych - elementéw
kazdej naprawy lakierniczej. Na szczescie sq na rynku
narzedzia, ktdére czyniqg ten proces zdecydowanie
szybszym, tatwiejszym i bardziej precyzyjnym.

igitalizacja objeta juz wszystkie dzie-

dziny zycia i biznesu. Dostosowanie
si¢ do zmieniajagcych trendéw na rynku
oraz idgcych za tym potrzeb klientow jest
kluczowym kryterium osiggniecia sukce-
su. Nadszed! czas na zrobienie kolejnego
kroku réwniez w dziedzinie cyfrowego
dopasowania koloru w dealerskich serwi-
sach.

Dobor optymalnej formuty kolory-
stycznej, idealnej wzgledem lakierowa-
nego pojazdu, urést w obecnej sytuacji do
rangi zadania decydujacego o koncowej
jako$ci naprawy realizowanej w danym
serwisie blacharsko-lakierniczym. Gama
kolorystyczna uzywana przez wspotcze-
snych producentéw samochodéw stata
sie bowiem na tyle szeroka, ze przygoto-
wanie odpowiedniej receptury to proces
coraz bardziej wymagajacy, a niekiedy
réwniez czasochlonny. Szczegblnie w sy-
tuacji, gdy warsztat korzysta z tradycyj-
nych metod doboru koloru. I nie chodzi
tu oczywiScie o narzedzia rodem z lat 80,.
gdzie no$nikiem koloru byly przewaznie
mikrofilmy (dopiero w latach 90. pojawity
si¢ pierwsze programy skonfigurowane z
komputerem). - Jeszcze do niedawna w
wiekszo$ci serwiséw uzyskiwanie koloru
odbywalo si¢ w ten sposob, ze do pojazdu
przyktadano probki kolorystyczne, ktore
wykonane byly z papieru badz tworzywa
sztucznego i porownywano je z kolorem
bazowym. Robiono to w sposo6b ,reczny”,
za pomoca ludzkiego oka - mowi Sta-
womir Bugajski, dyrektor techniczny w
AkzoNobel na Region Europy Potudnio-
wej, Wschodniej i Afryki, dodajac, ze nie-
mata cze$¢ lakierni wcigz w takim mode-
lu funkcjonuje.
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CYFROWE NARZEDZIA, KOLOR
W ,,CHMURZE”

Juz od niemal pol wieku AkzoNobel
rozwija metody i technologie w dziedzinie
cyfrowego doboru koloru. Colorvation to
przyjazne dla uzytkownika podej$cie do la-
kiernictwa samochodowego, oparte na no-
woczesnych narzedziach, gdzie kluczowa
role odrywa spektrofotometr Automatchic
Vision oraz MIXIT - zaawansowana apli-
kacja do wyszukiwania koloréw. - Spek-
trofotometr stuzy wilasnie do precyzyjnego
pomiaru koloru. Urzadzenie jest powigzane
z naszymi programami kolorystycznymi,
dzieki czemu automatycznie definiuje naj-
lepsze dopasowanie barwy. Sam spektrofo-
tometr jest w pewnym sensie nowoczesnym
no$nikiem pomiaru, dopiero po polaczeniu
z nasza bazg system dopasowuje pomiar do
optymalnej formuty kolorystycznej - tlu-
maczy Stawomir Bugajski.

Aby pomiar byt dokonany prawidtowo,
nalezy wczes$niej odpowiednio przygoto-
wac¢ powloke lakiernicza - wypolerowac ja
i usung¢ ewentualne rysy, ktére moglyby
zaburzy¢ wynik. Wowczas sama czynno$¢
pomiaru zajmuje pare sekund. - Gdy pomiar
jest gotowy, mozna juz opracowac na tej ba-
zie wlasciwa mieszanke kolorystyczng. Oto
digitalizacja w naszym rozumieniu: od 2015
r. sugerujemy w zasadzie catkowite odejscie
od dokumentacji kolorystycznej definio-
wanej jako fizyczne przykladanie probek
koloru naniesionych na papier do lakieru
na samochodzie - méwi ekspert AkzoNo-
bel. Dodaje on, ze jako producent kolorow
AkzoNobel chce stopniowo eliminowa¢ w
procesie uzyskiwania formuty kolorystycz-
nej konieczno$¢ recznego dobarwiania ze

strony pracownika. Bez tego elementu pro-
ces przebiega duzo szybciej, za$ lakiernik
czy kolorysta nie traci czasu i energii na
niepotrzebne czynnoSci.

Stad tez dostawca systematycznie
prowadzi szkolenia dla pracownikéw bla-
charni-lakierni fachowego przygotowania
powierzchni lakierniczej, dokonywania po-
miaru w sposob prawidlowy, jak réwniez za-
rzadzania uzyskang informacja. Istotny jest
zwlaszcza ten ostatni element: w momencie
sporzadzenia odpowiedniej receptury kolo-
rystycznej i zatwierdzenia jej przez system
MIXIT AkzoNobel, formuta trafia bowiem
do europejskiej bazy danych i w ciggu kil-
ku minut jest widoczna réwniez dla innych
serwisow dealerskich. - Dzieki temu, jesli w
przyszto$ci do lakierowania danego pojaz-
du optymalna okaze sie formula uzyta juz
weczes$niej w innej stacji, nie trzeba jej bedzie
tworzy¢ od poczatku - wystarczy wybrac
gotowa formule z bazy - méwi Stawomir
Bugajski. Sprawia to, ze globalna baza kolo-
rystyczna AkzoNobel rozszerza si¢ kazdego
dnia, wraz z trafiajgcymi do niej, na biezgco
optymalizowanymi formutami. - To wyréz-
nia nas na tle konkurencji. Umozliwiamy
serwisom dzielenie si¢ wiedza — podkresla
Bugajski.

SZYBKOSC, PRECYZJA, OSZCZEDNOSC

Cyfrowa technologia koloru szybko
zyskala zwolennikow wérod dealeréw oraz
w serwisach blacharsko-lakierniczych. W
firmie Budmat Auto, zanim wprowadzono
do serwisu spektrofotometr, dobieranie
koloru odbywato si¢ metodg ,tradycyjng”.
- Najczes$ciej wygladalo to w ten sposob,
ze lakiernik - na podstawie kodu lakieru z
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tabliczki na nadwoziu lub po rozkodowa-

niu numeru VIN - wyszukiwal wilasciwg
dokumentacje kolorystyczng i poréwnywat
warianty koloru z nadwoziem. Nastepnie
przygotowywal mieszanke na podstawie
komputerowej receptury dostarczonej
przez dostawce lakierow. Kolejnym kro-
kiem bylo wykonanie natrysku probnego i
jesli kolor byt zgodny, przystepowali$my do
naprawy. Problemy zaczynaly sie w przy-
padku niezgodnosci koloru, gdzie decydu-
jaca role odgrywato doswiadczenie lakier-
nika badz kolorysty, ktéry ,na oko” musiat
skorygowa¢ odcien poprzez dodanie lub
usuniecie wilaSciwych pigmentow wcho-
dzacych w sklad mieszanki - wspomina
Konrad Kielbasa, prezes zarzadu Budmat
Auto. Przyznaje on, ze spektrofotometr jest
zdecydowanie dokladniejszy i precyzyj-
niej okresla konkretng barwe, jaka w danej
chwili posiada lakierowany element. - Co
istotne, urzadzenie uwzglednia ewentualng
zmiang koloru na samochodzie, jaka mogta
si¢ dokona¢ pod wplywem czasu i warun-
kow atmosferycznych. Z tego powodu szyb-
ciej uzyskuje sie odpowiedni kolor, a co za
tym idzie - oszczedza material, gdyz doko-
nuje sie mniejszej liczby ,,probek”. Stowem -
jest mniej poprawek, a to przeklada si¢ na
ograniczenie do minimum liczby reklamaciji
napraw lakierniczych - dodaje Kietbasa.

W podobnym tonie wypowiada sie szef
serwisu blacharsko-lakierniczego plockiej
grupy, podkreslajgc zarazem nowocze-
sno$¢ samego sprzetu, jak i cyfrowej bazy
koloréw. - Stosowane przez nas urzadze-
nie to spektrofotometr czwartej genera-
cji — Automatchic Vision. Charakteryzuje

sie niskg wagg, ergonomiczng konstrukcja
dla os6b lewo- i praworecznych, a takze
mniejsza powierzchnig odczytu, pozwala-
jaca na latwiejsze pomiary zakrzywionych
powierzchni. Rowniez liczba pomiarow
ulegla zmniejszeniu - dawniej musieliSmy
wykona¢ cztery, teraz wystarczg dwa.
Spektrofotometr laczy sie z komputerem
rowniez za pomocg wi-fi - przyznaje Jakub
Przedpelski. Z kolei baza kolorystyczna
AkzoNobel jest dostepna online, a takze
na urzadzeniach mobilnych. - Obecnie
uczestniczymy w programie tworzenia
globalnej bazy receptur AkzoNobel - zbie-
ranej w ,chmurze” i stworzonej przez
serwisy pracujagce na produktach marki
Sikkens. W Polsce proces ten znajduje sie
jeszcze w fazie pilotazowej, ale firma Bud-
mat Auto przystapila do niego jako jedna z
pierwszych - dodaje.

Oczywiscie digitalizacja uzyski-
wania koloru nie oznacza calkowitego
odejscia od natryskow probnych. - Ro-
bimy je, aby mie¢ 100 proc. pewnoSci, ze
dany kolor jest dobrany idealnie. Kolor
na natrysku préobnym réwniez mozemy
zmierzy¢ za pomocg spektrofotometra,
ktory odniesie go do koloru bazowego i w
razie potrzeby dokona kroku korekcyjne-
go, ktory jest po prostu automatycznym
dobarwieniem receptury. Natomiast sku-
teczno$¢ pomiaru spektrofotometrem
jest bardzo wysoka - méwi Jakub Przed-
pelski. W przeszlo$ci mniej bylo auto-
matyzmu, wiecej ,wyczucia” lakiernika.
- Papierowe fiszki stuzgce do poréwny-
wania koloru wzorcowego z uzyskiwa-
nym, mozna w duzej mierze odlozy¢. W

codziennej pracy bazujemy juz tylko na
cyfrowych narzedziach - uzupetnia.

BAZA W CZASIE RZECZYWISTYM

Digitalizacje ma za sobg réwniez dziat
lakierniczy firmy Mostva. Takze tu wska-
zuje si¢ na podobne plusy unowocze$nienia
procesu doboru koloru. - Najwiekszg ko-
rzy$cig wzgledem metod jest optymalizacja
pracy oraz oszczedno$¢ czasu, jaki potrze-
bujemy do uzyskania pozadanego koloru.
Pomiar ze spektrofotometru pokazuje pre-
cyzyjnie, ile jakiego pigmentu mamy nala¢
do pojemnika, aby uzyska¢ interesujacy nas
kod kolorystyczny. Dzieki temu zmniejsza-
my zuzycie lakieru, a tym samym ilo$¢ ge-
nerowanych odpadéw - méwi Kamil Zelazo,
odpowiedzialny w firmie Mostva za serwis
lakierniczy. To pozwala natomiast zmniej-
szy¢ liczbe ,,probek”, dzieki czemu oszcze-
dzamy lakier, a wiec pienigdze serwisu.

Roéwniez on zwraca uwage na znacze-
nie rosngcejbazy kolorystycznej AkzoNobel.
- Gdy pojawia sie na przykiad nowy model
jakiego$ samochodu, z nowym wariantem
kolorystycznym, mierzymy ten kolor za po-
mocg spektrofotometru, ale podczas natry-
sku probnego widzimy, ze barwa rozni sie
nieco od ,oryginatu”. Wéwczas samodziel-
nie poprawiamy dang mieszanke, a jesli uda
si¢ nam juz doj$¢ do pozadanego efektu,
wprowadzamy dany kod kolorystyczny do
bazy glownej AkzoNobel. I wtedy, dzieki
powiagzaniu kodu z konkretnym modelem
auta oraz wariantem koloru, mamy goto-
w3 formute, ktora jest do wykorzystania w
przyszto$ci - przez nas, jak i inne stacje. To
olbrzymi atut tej bazy - méwi Kamil Zela-
zo. Warto pamieta¢: kazdy kolor - poza
wersjg podstawowg - moze mie¢ kilkana-
Scie roznych wariantow, w pierwszej chwili
niekiedy niewidocznych dla oka. Stad zapis
doktadnego kodu kolorystycznego w bazie
znaczaco usprawnia proces doboru.

Jak wida¢, cyfryzacja w serwisie nie
polega wylacznie na nowoczesnych sys-
temach do zarzadzania czy na cyfryzacji
obiegu dokumentéw. Réwnie wazna jest di-
gitalizacja technicznych aspektéw procesu
lakierniczego, z doborem koloru na czele.
Na coraz bardziej konkurencyjnym rynku o
sukcesie decyduja nierzadko nawet drobne
elementy. A co dopiero powiedzie¢ o na-
rzedziach, ktére wplywajg bezposrednio na
tempo i precyzje lakierowania?
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